
N33
6.896,947 t/leto - 511,797 t/leto = 6.385,15 t/leto

ROČNA OBDELAVA OEEO (SORTIRANJE)
ODSTRANITEV NEVARNIH IN DELA NENEVARNIH KOMPONENT OEEO

KONDENZATORJI
(PCB)

16 02 15*
priložnostno

STIKALA /
SVETILA
16 02 15*

priložnostno

BATERIJE
20 01 33*

19,53 t/leto

KARTUŠE
08 03 18

2,73 t/leto

PLINSKE
SIJALKE
20 01 21*

12,11 t/leto

AZBESTNI
DELI

16 02 15*
priložnostno

KABLI
16 02 16

20,33 t/leto

TISKANA
VEZJA

16 02 16
305,87 t/leto

REFRAKTORSKA
KER. VLAKNA

16 02 15*
priložnostno

KATODNE CEVI
16 02 15*

442,95 t/leto

CFC, HCFC,
HFC, HC
16 02 15*
1,15 t/leto

PRIKAZOVALNIKI
TEK. KRISTALI

16 02 15*
5,57 t/leto

ELEKTROLITSKI
KONDENZATORJI

16 02 15*
0,12 t/leto

Velika hladilna ali
zamrzovalna teh.

20 01 23*, 16 02 11*
Samo skladiščenje (R13)
do oddaje pooblašč. org.

511,797 t/leto

N15
5.574,79 t/leto

URRACO 75 (LINDNER) - 250 kW (mlin in tekoči trak z
magnetnim separatorjem; nominalna zmogljivost do 40 t/h za

OEEO in mešanice plastično-kovinskih odpadkov)

N34
SA4 - 1300 – OS 315 (SA, Eng Srls) (drobilnik in
tekoči trak z magnetnim separatorjem; nominalna

zmogljiv ost do 2000 kg/h)

N27
Hammer mill HA800/1 – Erdwich, 110 kW

(drobilnik, tekoči trak z magnetnim separatorjem in
sitom; nominalna zmogljiv ost 1000-2000 kg/h)

zmlev ek s pretežnim
delom kov in

zmlev ek s pretežnim
delom plastike

N18
stiskalnica za kovine

nakladalno/razkladalnim
grabilnikom (nominalna

zmogljiv ost 1000 -2000 kg/h) 

N30
Indukcijski separator SGM Magnetics z
vibracijsko mizo (nominalna zmogljiv ost

2000 kg/h)

1
<3 mm

2
<8 mm

3
<15 mm

4
<30 mm

5
>30 mm

kov inske f rakcije različnih gradacij

mešanica kovine
in plastike

mešanica  plastike
19 12 04

železna frakcija
19 12 02

mešanica različnih
barvnih kovin
(Cu, Al,...)
19 10 02

železna frakcija
19 12 02

železna frakcija
19 12 02

N35
Separator kovin MSB1200

(nominalna zmogljiv ost 1000-2000 kg/h)

N13
Barvni separator QSB600 

(nominalna zmogljiv ost 1000-2000 kg/h)

 barvne kovine
(Baker - Cu)

19 12 03

 barvne kovine
(Aluminij - Al)

19 12 03

N32
separacija plastike z odpraševalnim sistemom

in ciklonom za granulator (RW Recycling
World GmbH, tip: FBS 900) 

(nominalna zmogljiv ost 900 kg/h)

N20
drobilnik HM 1420/45 z odrivnim polžem IP-250

in transportnim trakom 
(nominalna zmogljiv ost 1000-2000 kg/h)

N6
Granulator VESPA 40/60 VGA 

(nominalna zmogljiv ost 300-500 kg/h)

N19
drobilnik za kovine in plastiko (Eric

Schomberg) 
(nominalna zmogljiv ost 800-2000 kg/h)

N7
vIJAČNI KOMPRESOR (prozivaja zrak pod
pritiskom za uporabo pnevmatskih ročnih

orodij) 

N14
dobilec oz. LINDNER s transportnim trakom

(nominalna zmogljiv ost 800 kg/h)
N1

SEPARACIJA PLASTIKE - Sistem alpine 
(nominalna zmogljiv ost 150 kg/h) N23

magnetni separator GAUSS 
(nominalna zmogljiv ost 800-1500 kg/h)

N36
granulator redoma GR 45-660 
(nominalna zmogljiv ost 700 kg/h)

N21
separatorska miza z odpraševalnim sistemom

in ciklonom za granulator (RW Recycling
World GmbH, tip: FBS 900)

(nominalna zmogljiv ost 800-1500 kg/h)

Linija za predelavo kablov in kovin

N11
Drobilnik Four – shaf t shredder GZ 40K (GROSS)
(opremljen s transportnim trakom in magnetom)

(nominalna zmogljiv ost 600-1500 kg/h)

N16
Granulator VESPA 40/60 VGA 

(nominalna zmogljiv ost 700-900 kg/h)

N3
Granulator vespa  

(nominalna zmogljiv ost 2100 kg/h)

N2
Granulator vespa 

(nominalna zmogljiv ost 2100 kg/h)

N17
Granulator VESPA 40/60 VGA 

(nominalna zmogljivost 300-500 kg/h)

Samostojni mlini za plastiko

Linija za drobljenje plastike

Linija za drobljenje plastike in kovin

Mešanica plastike (19 12 04) (predvsem, če
vsebuje bormirano plastiko) se odda v zunanjo
predelavo (tujina) v obliki mešanice. V primeru,
da ni bromirane plastike, pa se predela nadalje
na liniji za drobljenje plastike (N20-N17 ali N19-
N11) in nadalje separira po vrstah plastike na N1,
N32 ali N13. Lahko pa se jo tudi nadalje granulira
na enem ali več samostojnih mlinih do ustrezne
gradacije (N2, N3, N6, N16).

Izločene komponente iz OEEO se
skladišči ločeno po vrstah do oddaje
pooblaščenemu predelovalcu, razen
kablov (16 02 16), ki se jih predela na liniji za
predelavo kablov in kovin (N14-N23-N36-N21).

Kovine iz predelave (železo, barvne
kovine (Cu, Al, ...) (v rumenih okencih) se
na stiskalnici kovin (N5) stisne v kocke.
Tak material je pripravljen za oddajo v
nadaljno predelavo ali uporabo.

N4
Indukcijski separator -

Cogelme (nominalna
zmogljiv ost 1000 kg/h)
(vključen po potrebi)

N5
hidravlična stiskalnica za

kovine  (nominalna
zmogljiv ost 2000 kg/h) 

N28
stiskalnica  - balirka (Anis -
trend) (nominalna zmogljiv ost

8000-9000 kg/h) 

N24
ajmas škarje (AYMAS HM52

SCRAP CUTTER  (nominalna
zmogljiv ost 500 kg/h) 

N22
ročna sortirna linija RIKO EKOS

(nominalna zmogljiv ost 5000-8000 kg/h) 
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Ročna sortirna linija RIKO EKOS (N22) je
samostojna tehnološka enota, ki se uporablja
izključno za ročno sortiranje plastike (folije),
zato, je dejanska zmogljivost 250 kg/h oz. 2 t na
delovno izmeno (8 h) ob izvajanju štirih (4)
delavcev. Uporablja se jo le občasno.
Presortirano plastiko se pred oddajo zbalira
(N28) ali odda v razsutem  stanju.

Ajmas škarje (N24) se uporabljajo v sklopu
ročnega sortiranja. Praviloma kovinske kose, ki
so preveliki za vstopno odprtino mlina N15
(Uracco 75), se jih obdela na N24.


